INSTRUCCIONES DE USO

1. PARA GARANTIZAR UNA
SOLDADURA MOLECULAR
EFECTIVA

Apliquese solamente en superficies limpias, firmes, secas y
bien rugosas.

a) Cepille la superficie para eliminar cualquier impureza y
desengrase con un trapo empapado en Belzona® 9111
(limpiador/desengrasador) o cualquier otro limpiador
?I{/?é:g\;o que no deje residuos, como metilo/etilo/cetona

b) i) Superficies de hormigén

Utilice una escarificadora mecénica o limpie por chorro
de arena la superficie para eliminar las capas
existentes, la lechosidad y el cemento suelto, dejando
asi un perfil en el que se puedan ver la grava y la
arena.

i) Baldosas de cantera
Las baldosas deben estar bien adheridas y libres de
contaminacioén. Limpie por chorro para eliminar la capa
de superficie dura. Seleccione un abrasivo para
obtener el nivel necesario de limpieza y un perfil de
una profundidad minima de 75 micrones (3 milésimas
de pulgada).

i) Madera
Raspe bien para obtener una superficie con textura
abierta.

iv) Superficies de acero
Limpie por chorro, utilizando un abrasivo angular para
obtener una superficie limpia que tenga un perfil con
una profundidad minima de 75 micrones. Después de
limpiar por chorro, hay que revestir las superficies del
metal antes de que tenga lugar la oxidacion de la
superficie.

c) Por ultimo, vuelva a desengrasarla. Utilice trapos limpios
para no esparcir las impurezas.

2. COMO UTILIZAR CINTA ADHESIVA
PROTECTORA PARA OBTENER UN
DISENO NO RESBALADIZO

Una vez que tenga la superficie preparada, extienda la cinta
adhesiva protectora de modo que tenga la forma del esqueleto
del diseno deseado. Dicho diseno puede variar para
acomodarse al tipo y la situacion del sustrato y puede tener
forma de rayas, cuadros o uves invertidas.

3. COMO COMBINAR LOS
COMPONENTES REACTIVOS

No inicie la mezcla del Belzona® 4411 hasta que haya
terminado con la preparacion de la superficie y la
colocacioén de la cinta adhesiva protectora.

a) Vierta aproximadamente un cuarto del contenido de la lata
del Belzona® 4411 Solidificador en la unidad del
Belzona® 4411 Base.

b) Mézclelos hasta que obtenga una consistencia uniforme.

c) Anada el resto del Solidificador y mézclelo bien hasta
obtener un material uniforme y libre de estriaciones.

1. COMO MEZCLAR A BAJA TEMPERATURA

Para facilitar la mezcla cuando la temperatura del material esté
por debajo de los 5°C, caliente los modulos de la Base y el
Solidificar hasta que los contenidos alcancen una temperatura
de 20 - 25°C.

2. CADUCIDAD
Belzona® 4411 se debe usar dentro de los plazos mostrados a
continuacién desde el inicio de la mezcla.

Temperatura 5°C 15°C 25°C 30°C

Utilice todo el material
dentrodeunplazode | 60 min | 40 min | 30 min | 25 min

Siempre que la superficie que se va a tratar esté fria, se puede
ampliar la vida util de Belzona® 4411 virtiendo primero el
material que se va a mezclar en la superficie antes de
extenderlo hasta lograr el espesor requerido.

Otra posible solucién, si le resulta dificil aplicar todo el material
antes de que se vuelva inutilizable, es dividirlo entre 2
trabajadores para que lo apliquen.

3. COMO MEZCLAR PEQUENAS CANTIDADES

Para mezclar pequenas cantidades de Belzona® 4411 utilice:
2.0 partes de la Base por cada 1 parte de Solidificador
por volumen
2.5 partes de la Base por cada 1 parte del Solidificador
por peso

4. CAPACIDAD DE VOLUMEN DEL BELZONA® 4411
MEZCLADO
713.4 cm?® por 800g.




4. COMO APLICAR BELZONA® 4411

PARA OBTENER MEJORES RESULTADOS

No lo aplique cuando:

i) Latemperatura esté por debajo de los 5°C o la
humedad relativa sea superior al 90%.

i) Haya lluvia, nieve, niebla o neblina.

i) Haya humedad en la superficie del metal o cuando
exista la posibilidad de que la condensacién posterior
la deposite.

iv) Sea probable que el ambiente de trabajo tenga
impurezas de aceite/grasa procedente de maquinaria
adyacente o de humo de los radiadores de queroseno
o de tabaco.

a) Aplique el Belzona® 4411 directamente a la superficie
preparada con un cepillo de cerda dura o con el aplicador
de plastico que se le suministra para obtener una capa de
un espesor uniforme de 300 - 500 micrones dependiendo
del tipo de arena y grava utilizado (sirvase consultar la
Nota 4). No se salga de las marcas establecidas con la
cinta adhesiva protectora cuando aplique el Belzona®
4411.

b) Acto seguido esparza el Belzona® Aggregate que haya
escogido dentro del Belzona® 4411 no solidificado hasta
que obtenga la densidad requerida.

¢) Empuje el Belzona® Aggregate dentro del Belzona® 4411
utilizando un bloque de madera.

d) Barra ligeramente el sistema con un cepillo para eliminar el
exceso de arena y grava, que se puede volver a utilizar.

e) Retire la cinta adhesiva protectora inmediatamente para
darle un acabado limpio a la aplicacién.

1. COLOR
Belzona® 4411 esta disponible en 3 colores: gris, amarillo y
rojo.

2. COMO ESCOGER EL TIPO CORRECTO DE BELZONA®
AGGREGATE

Para una maxima sujecion, o cuando es probable que se

acumule bastante suciedad, utilice Belzona® 9211 Supergrip

Aggregate (arena y grava de maxima sujecion). Para las zonas

peatonales o con Belzona® 4411 amarillo o rojo utilice

Belzona® 9221 Surefoot Aggregate (arenay grava no

resbaladizo). Dos unidades de Aggregate por cada unidad de

Belzona® 4411 le daran una cobertura espesa.

3. REDIMIENTO

Si mezcla los 800 g deberia cubrir las zonas especificadas a

continuacion:

Belzona Espesor de Superficie Superficie
Aggregate la capa uniforme/no-porosa | rugosa/porosa
Belzona®9211 375-375u 1.6 m? 1.3 m?
Belzona® 9221 300-375u 1.9m? 1.5m?

4. COMO APLICAR EN SUPERFICIES HUMEDAS

Las superficies himedas reduciran la adhesion de Belzona®
4411 aproximadamente un 25%. Para evitar que la humedad se
adhiera a la superficie, realice estas aplicaciones a rayas o a
cuadros.

5. LIMPIEZA

Debe limpiar las herramientas para mezclar, inmediatamente
después de usarlas, con Belzona® 9111 o cualquier otro
disolvente efectivo como por ejemplo metilo etilo cetona (MEC).
Limpie las brochas, pistolas de inyeccién y todo equipo de
pulverizacion y cualquier otra herramienta de aplicacion
utilizando un disolvente adecuado como el Belzona® 9121,
MEC, acetona o diluyente de celulosa.

5. ACABADO DE LA REACCION
MOLECULAR

Permita que se solidifique el Belzona® 4411 segun se indica a
continuacion, sometiéndolo a las condiciones indicadas.

Para resistir el Tréfico de vehiculos Contactocon
trafico peatonal Cuando no haya productos
Cuando no haya ninguin contacto quimicos
ninguin contacto conproductos
con productos quimicos
quimicos
5°C 24 horas 4 dias 10 dias
10°C 15 horas 3 dias 8 dias
15°C 9 horas 2 dias 6 dias
20°C 6 horas 11/2 dias 4 dias
25°C 4 horas 24 horas 3 dias
30°C 3 horas 12 horas 2 dias

6. ENCAPSULADO DEL AGGREGATE

Para las aplicaciones especiales en las que no se tolere la
arena suelta, se puede incorporar el Aggregate en el Belzona®
4411 mezclado.

Las pruebas han demostrado que mezclar un volumen de
Aggregate por cada dos de Belzona® 4411 produce un mate-
rial con el Aggregate bien encapsulado en el Belzona® 4411
solidificado. Esta sistema encapsulado es facil de limpiar y
sigue manteniendo sus propiedades de no resbaladizo. Esta
técnica de aplicacion reduciré la proporcién de cobertura
aproximadamente un 20%.

Todas estas informaciones estan basadas en el resultado de ensayos de laboratorios
realizados durante largo tiempo. Son exactas y didedignas. Sin embargo, no
podemos dar garantia sobre los resultados obtenidos con nuestros productos,
aunque de antemano hayamos conocido el fin de la aplicacion, y no podemos
hacernos responsables si los resultados apetecidos no se logran.
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